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図５延べ６０カ国･1､２００社以上に採用され、
世界トップクラスシェアを誇る

図4    CNC工作機械用ツールセッタ

・応差：０（精密機械式のため、ON/OFFの間に

生じる不感帯がない）
・接点精度寿命：300万回
・温度ドリフト：０（アンプがないので、電子部

品に伴う温度ドリフトがない）
(3)採用事例
・工作機械テーブルのvv軸の熱変位補正
・ロボットのＺ軸の熱変位補正
・ＣＮＣ平III!研削盤のワーク寸法計測
・ＣＮＣ研削盤の砥石麟耗検出

3.  CNC工作機械用ツールセツタ（図4)

(1)特徴
CNC工作機械のツールのプリセット・摩耗

折損・熱変位を自動で検出するセンサである。切
削加工中の工具の摩耗や、昼と夜の温度差による
工具長を、ｌｕｍの精度で補正することで、CNC
工作機械本来の高い加工粘度を常に維持すること
ができる。
また、切削プログラム実行中に刃具折れ・折損

を検知し、機械を自動停止することで工作機械の
無人運転時の稼働中トラブルを最小限にとどめず
稼働時間を上げ、生産性の大幅向上を実現する。
従来の試し削り・計測・NC入力などの段取り替
えの熟練が不要になり、セットミスによる不良品
発生も未然に防ぐことができる。
当社の「ツールセッタ」は、接触式接点形の特
徴を活かした高糖度が強みである。アンプを使用
していないため安fllllで、クーラント飛散による温
度ドリフトや、ミストのブラッシングによる誤検
知がなく、防塵防水の保護構造により、切粉が飛
び散る悪環境下にも耐久する。
レーザ式などのI噺度な技術を用いた「光学式リ

ールセッタ」が登場する今ロにおいても、３0^
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図６金型などの精密加工現場でも高い実績

前に開発された当社の｢接触式ツールセッタ｣が、
超精密加工の現場で支持されているのには、この
ような理由がある（図５，図６)。
(2)主な仕様
。繰返し粘度: O.OOl mm
・コンタクト径：の12～(t)60各種
・保護構造: IP ６7
・接点精度寿命: 300万回
(3)採用事例
・ＣＮＣロボドリルの工具長測定
・ＣＮＣマシニングセンタの工具熱変位補正
・ＣＮＣ小型彫刻機のドリル摩耗検知
・ＣＮＣ歯科用フライス盤のツールプリセット

４．エアマイクロスイッチ（図７）

(1)特徴
「エアマイクロスイッチ」は、工作機械の治具
とワークの着座・密瑞確認用に|淵発された、空圧
式のエアセンサである｡CNC工作機械において、
加工ワークのチャック時に起こるミスチャック
(切粉の挟み込みによる浮き上がりや、ワークの
傾きによるチャック不良など）を、最小検出スキ
マ２ｕｍの粘度で未然に検出することで輔密加二
が実現する（図８)。
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